
МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
Федеральное государственное автономное образовательное учреждение высшего образования 
«НАЦИОНАЛЬНЫЙ ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ 
ТОМСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ»

УТВЕРЖДАЮ
Директор ЮТИ ТПУ
___________ С. А. Солодский
«___»_____________2024 г.

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
ПРИЕМ 2024 г.
ФОРМА ОБУЧЕНИЯ ЗАОЧНАЯ
	Тип практики
	Преддипломная практика



	Направление подготовки
	15.03.01 Машиностроение
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	Период прохождения
	с  по  неделю 2028/2029 учебного года
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	5
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	10

	Трудоемкость в кредитах (зачетных единицах)
	9

	Продолжительность недель
	6

	Виды учебной деятельности
	Временной ресурс 

	Контактная работа, ч
	*

	Самостоятельная работа, ч
	**

	ИТОГО, ч
	324

	
	

	Вид промежуточной аттестации
	Диф. зачет
	Обеспечивающее подразделение
	ОПТ
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	А. А. Сапрыкин

	Руководитель ОПОП
	
	Д. П. Ильященко

	Преподаватель
	
	Д. П. Ильященко





2024 г.

* В соответствии с нормами времени, установленными Положением о расчете штатного расписания профессорско-преподавательского состава и иного персонала, привлекаемого к педагогической деятельности в учебных структурных подразделениях, формировании объема учебной нагрузки и иных видов работ преподавателей;
** Не более 54 часов в неделю (с учетом контактной работы).
Цели практики
Целями практики является формирование у обучающихся определенного ОПОП (п. 5. Общей характеристики ОПОП) состава компетенций для подготовки к профессиональной деятельности.
	Код компетенции
	Наименование компетенции
	Индикаторы достижения компетенций
	Составляющие результатов освоения (дескрипторы компетенции)

	
	
	Код
	Наименование 
	Код 
	Наименование 

	ОПК(У)-1
	Способен применять естественнонаучные и общеинженерные знания, методы математического анализа и моделирования в профессиональной деятельности
	И.ОПК(У)-
1.5
	Выполняет эскизы, чертежи и схемы в соответствии с требованиями стандартов с использованием средств автоматизации проектирования
	ОПК(У)-
1.5В1
	Владеет навыками самостоятельного снятия эскизов и выполнения чертежей; навыками оформления графических и текстовых конструкторских документов

	
	
	

	
	ОПК(У)-
1.5У2
	Умеет применять действующие стандарты ЕСКД, положения и инструкции по оформлению технической документации

	
	
	

	
	ОПК(У)-
1.5З1
	Знает правила оформления конструкторской документации в соответствии со стандартами ЕСКД

	ОПК(У)-2
	Способен применять основные методы, способы и средства получения, хранения, переработки информации при решении задач профессиональной деятельности
	И.ОПК(У)-
2.1
	Демонстрирует знания сущности и значения информации в развитии современного общества, основных требований информационной безопасности, понимание принципов работы современных информационных технологий  и использования их для решения задач профессиональной деятельности
	ОПК(У)-
2.1В1
	Владеет опытом использования современных информационных технологий

	
	
	

	
	ОПК(У)-
2.1У1
	Умеет применять современные информационные технологии для решения задач профессиональной деятельности.

	
	
	

	
	ОПК(У)-
2.1З1
	Знает основные методы, способы и средства получения, хранения, переработки информации, ее значение в развитии общества, основные требования информационной безопасности

	ОПК(У)-3
	Способен осуществлять профессиональную деятельность с учетом экономических, экологических и социальных ограничений на всех этапах жизненного уровня
	И.ОПК(У)-
3.1
	Осуществляет профессиональную деятельность с учетом экономических, экологических и социальных ограничений на всех этапах жизненного уровня
	ОПК(У)-
3.1У2
	Умеет разрабатывать технологический процесс

	
	
	

	
	ОПК(У)-
3.1У3
	Умеет организовывать технологическую подготовку производства

	
	
	

	
	ОПК(У)-
3.1З4
	Основные понятия точности, задачи технолога по обеспечению точности изделий. Экономическую и достижимую точность.

	ОПК(У)-4
	Способен понимать принципы работы современных информационных технологий и использовать их для решения задач профессиональной деятельности
	И.ОПК(У)-
4.1
	Применяет современные информационные технологии для решения задач профессиональной деятельности
	ОПК(У)-
4.1В1
	Владеет методами решения инженерных задач средствами компьютерной графики

	
	
	

	
	ОПК(У)-
4.1У1
	Выбирать средства САПР ТП, выполнять автоматизированную разработку конструкторской документации в САПР класса CAD.

	
	
	

	
	ОПК(У)-
4.1З1
	Знает основные методы обработки информации с использованием современных средств автоматизации инженерной деятельности

	ОПК(У)-5
	Способен работать с нормативно-технической документацией, связанной с профессиональной деятельностью, с учетом стандартов, норм и правил
	И.ОПК(У)-
5.1
	Работает с нормативно-технической документацией, связанной с профессиональной деятельностью, с учетом стандартов, норм и правил
	ОПК(У)-
5.1В1
	Владеет навыками выбора универсального измерительного средства в зависимости от требуемой точности параметра

	
	
	

	
	ОПК(У)-
5.1У1
	Умеет выбрать измерительную технику для конкретных измерений

	
	
	

	
	ОПК(У)-
5.1З1
	Знает основы государственной системы стандартизации

	ОПК(У)-6
	Способен решать стандартные задачи профессиональной деятельности на основе информационной и библиографической культуры с применением информационно-коммуникационных технологий
	И.ОПК(У)-
6.1
	Решает стандартные задачи по поиску источников информации и данных в цифровой среде на основе информационной и библиографической культуры
	ОПК(У)-
6.1З1
	Знает: особенности инженерной деятельности в различных областях техники и технологий и понимать роль инженера в условиях цифровой трансформации экономики.

	ОПК(У)-7
	Способен применять современные экологичные и безопасные методы рационального использования сырьевых и энергетических ресурсов в машиностроении
	И.ОПК(У)-
7.1
	Применяет современные экологичные и безопасные методы рационального использования сырьевых и энергетических ресурсов в машиностроении
	ОПК(У)-
7.1В1
	Владеет методами определения погрешностей базирования

	
	
	

	
	ОПК(У)-
7.1У1
	Умеет графически выразить схему базирования

	
	
	

	
	ОПК(У)-
7.1З1
	Знает роль базирования в технологических процессах

	ОПК(У)-8
	Способен проводить анализ затрат на обеспечение деятельности производственных подразделений в машиностроении
	И.ОПК(У)-
8.1
	Проводит анализ затрат на обеспечение деятельности производственных подразделений в машиностроении
	ОПК(У)-
8.1В1
	Владеет  навыками технико-экономического анализа и оценки эффективности ресурсосберегающих технологий производства машин.

	
	
	

	
	ОПК(У)-
8.1З1
	Знает инструментальные средства проведения технико-экономического обоснования проектных решений

	ОПК(У)-9
	Способен внедрять и осваивать новое технологическое оборудование
	И.ОПК(У)-
9.1
	Внедряет и осваивает новое технологическое оборудование
	ОПК(У)-
9.1З1
	Знает устройство и принцип работы технологического оборудования

	ОПК(У)-10
	Способен контролировать и обеспечивать производственную и экологическую безопасность на рабочих местах
	И.ОПК(У)-
10.1
	Обеспечивает производственную безопасность на рабочих местах
	ОПК(У)-
10.1З1
	Знает поражающие факторы и их воздействие на человека и окружающую среду, требования обеспечения устойчивости функционирования промышленных предприятий

	ОПК(У)-11
	Способен применять методы контроля качества изделий и объектов в сфере профессиональной деятельности, проводить анализ причин нарушений технологических процессов в машиностроении и разрабатывать мероприятия по их предупреждению
	И.ОПК(У)-
11.1
	Применяет методы контроля качества изделий и объектов в сфере профессиональной деятельности
	ОПК(У)-
11.1В4
	Владеет общими терминами и определениями, связанными с качеством

	ОПК(У)-12
	Способен обеспечивать технологичность изделий и процессов их изготовления, уметь контролировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий машиностроения
	И.ОПК(У)-
12.1
	Обеспечивает технологичность изделий и процессов их изготовления
	ОПК(У)-
12.1В2
	Владеть навыками определения конструктивных элементов соединяемых деталей в зависимости от способа сварки

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.1В3
	Владеть навыками разработки технологического процесса изготовления сварных конструкций

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.1У2
	Уметь проектировать заготовки

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.1У3
	Уметь разрабатывать технологические процессы обработки для изготовления сварных конструкций в зависимости от отраслевой принадлежности

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.1З2
	Знать характеристики основных видов исходных заготовок и методов их получения

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.1З3
	Знать исходную информацию для проектирования технологического процесса

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.1З5
	Знать влияние способа высокотемпературной обработки материала на параметры получаемых изделий

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.1З6
	Знать специфику высокотемпературной обработки деталей в зависимости от функционального назначения

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.1З7
	Знать электрофизические и электрохимические способы обработки поверхности деталей

	
	
	И.ОПК(У)-
12.2
	Выбирает технологическое оборудование  для производства  сварных конструкций
	ОПК(У)-
12.2В1
	Владеть навыками выбора сварочных материалов и оборудования  по каталогам фирм, сайтам сварочных производителей

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.2В2
	Владеть навыками исследования сварочно-технологических характеристик сварочного оборудования и материалов

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.2У1
	Уметь логично и аргументировано выбирать способ сварки, сварочные материалы и оборудование, в зависимости от функциональных особенностей получаемого соединения

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.2У2
	Уметь логично и аргументировано выбирать сварочно-технологические свойства сварочного оборудования и материалов

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.2У3
	Уметь обосновать с технической и экономической точки зрения выбор способа сварки и сварочных материалов.

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.2З1
	Знать основные понятия и определения, специфику и особенности различных способов сварки

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.2З2
	Знать  основные, наиболее применяемые способы сварки

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.2З3
	Знать современные тенденции развития сварочного оборудования, сварочных материалов и технологий

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.2З4
	Знать основную справочную и нормативную литературу; каталоги  (сайты) фирм – сварочных производителей

	
	
	И.ОПК(У)-
12.3
	Выбирает средства технологического оснащения для реализации технологических процессов изготовления изделий машиностроения
	ОПК(У)-
12.3В1
	Владеть навыками исследования сварочно-технологических характеристик сварочного оборудования и материалов

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.3У1
	Уметь логично и аргументировано выбирать сварочно-технологические свойства сварочного оборудования и материалов

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.3З1
	Знать назначение, устройство применения сборочно-сварочных приспособлений; схемы и погрешность базирования заготовок в приспособлениях;

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.3З2
	Знать приспособления для изготовления сварных изделий различной отраслевой направленности

	ОПК(У)-14
	Способен разрабатывать алгоритмы и компьютерные программы, пригодные для практического применения.
	И.ОПК(У)-
14.2
	Разрабатывает и использует программное обеспечение для обработки информации и управления производственными системами в машиностроении
	ОПК(У)-
14.2В1
	Владеет навыками разработки технологической и производственной документации с применением  современных информационных систем

	ПК(У)-1
	Способен осуществлять автоматизацию и механизацию технологических процессов механосборочного производства
	И.ПК(У)-
1.1
	Внедряет средства автоматизации и механизации технологических процессов сварочного производства
	ПК(У)-
1.1В2
	Владеть навыками выбора моделей средств автоматизации и механизации технологических процессов

	ПК(У)-2
	Способен выбирать основные и вспомогательные материалы, оборудование, оснастку, приспособления и инструменты, способы реализации основных технологических процессов, а так же, применять средства автоматизированного проектирования технологических процессов при изготовлении изделий
	И.ПК(У)-
2.1
	Осуществляет технологическую подготовку и обеспечение производства изделий машиностроения средней сложности
	ПК(У)-
2.1В1
	Владеть навыками выбора схем установки деталей и сборочных единиц машиностроительных изделий

	
	
	

	
	ПК(У)-
2.1В2
	Владеть навыками разработки технологических операций изготовления машиностроительных изделий

	
	
	

	
	ПК(У)-
2.1В3
	Владеть навыками корректировки технологической документации на технологические процессы изготовления машиностроительных изделий

	
	
	

	
	ПК(У)-
2.1У1
	Уметь анализировать технические требования, предъявляемые к машиностроительным изделиям

	
	
	

	
	ПК(У)-
2.1У2
	Уметь выбирать схему установки заготовок машиностроительных деталей

	
	
	

	
	ПК(У)-
2.1У3
	Уметь назначать технологические режимы  технологических операций изготовления машиностроительных изделий

	
	
	

	
	ПК(У)-
2.1У4
	Уметь оформлять технологическую документацию на технологические процессы изготовления машиностроительных изделий

	
	
	

	
	ПК(У)-
2.1У5
	Уметь анализировать реализацию технологических процессов изготовления машиностроительных изделий с целью проверки обеспечения заданных технических требований

	
	
	

	
	ПК(У)-
2.1У6
	Знать последовательность действий при оценке технологичности конструкции машиностроительных изделий

	
	
	

	
	ПК(У)-
2.1З1
	Знать критерии определения типа производства

	ПК(У)-3
	Способен проводить подготовку элементов документации, проектов планов и программ проведения отдельных этапов сварочных работ и неразрушающего контроля
	И.ПК(У)-
3.1
	Осуществляет подготовку элементов документации, проектов планов и программ проведения отдельных этапов сварочных работ и неразрушающего контроля
	ПК(У)-
3.1В1
	Владеть навыками подготовки информационных обзоров, рецензий, отзывов, заключений на техническую документацию

	
	
	

	
	ПК(У)-
3.1У1
	Уметь применять нормативную документацию, регламентирующую проведение работ в области сварочного производства и неразрушающего контроля

	
	
	

	
	ПК(У)-
3.1З1
	Знать методы разработки технической документации, регламентирующей проведение работ в области сварочного производства и неразрушающего контроля

	ПК(У)-4
	Способен разрабатывать технологические процессы изготовления машиностроительных изделий в области сварочного производства
	И.ПК(У)-
4.1
	Осуществляет разработку технологических процессов изготовления машиностроительных изделий в области сварочного производства
	ПК(У)-
4.1В1
	Владеть навыками выбора средств технологического оснащения для реализации технологических процессов изготовления машиностроительных изделий в области сварочного производства

	
	
	

	
	ПК(У)-
4.1У1
	Уметь выбирать параметры режимов технологических операций обработки деталей

	
	
	

	
	ПК(У)-
4.1З1
	Знать параметры режимов технологических процессов изготовления машиностроительных изделий в области сварочного производства

	ПК(У)-5
	Способен осуществлять технический контроль сварных конструкций, сварочного производства
	И.ПК(У)-
5.1
	Осуществляет технический контроль сварных конструкций, сварочного производства.
	ПК(У)-
5.1В1
	Владеть навыками разработки корректирующих и предупреждающих мероприятий на основе анализа данных.

	
	
	

	
	ПК(У)-
5.1У1
	Уметь выбирать метод контроля и проводить анализ причин возникновения несоответствий

	
	
	

	
	ПК(У)-
5.1З1
	Знать методы, средства, методики разрушающего и неразрушающего контроля, применяемые в сварочном производстве.

	ПК(У)-6
	Способен осуществлять автоматизированное проектирование технологических процессов изготовления деталей
	И.ПК(У)-
6.1
	Разрабатывает с использованием CAD-, CAPP- систем технологические процессы изготовления машиностроительных изделий в области сварочного производства
	ПК(У)-
6.1В1
	Владеть методами решения инженерных задач средствами компьютерной графики

	
	
	

	
	ПК(У)-
6.1В2
	Владеть навыками составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций с применением автоматизации предприятия

	
	
	

	
	ПК(У)-
6.1В3
	Владеть навыками управления жизненным циклом на этапе проектирования

	
	
	

	
	ПК(У)-
6.1В4
	Владеть навыками управления жизненным циклом изделия

	
	
	

	
	ПК(У)-
6.1У1
	Уметь оказывать информационную поддержку жизненного цикла в области разработки электронной модели продукции машиностроения с использованием систем автоматизированного проектирования

	
	
	

	
	ПК(У)-
6.1У2
	Уметь оказывать информационную поддержку жизненного цикла в области накопления, хранения и сопровождения данных о продукции машиностроения, используя системы управления данными

	
	
	

	
	ПК(У)-
6.1З1
	Знать прикладной инструментарий твердотельного моделирования

	
	
	

	
	ПК(У)-
6.1З2
	Знать автоматизированные системы инженерных расчетов

	
	
	

	
	ПК(У)-
6.1З2
	Знать автоматизированные системы инженерных расчетов

	ПК(У)-7
	Способен проектировать сложные сборочно-сварочные приспособления
	И.ПК(У)-
7.1
	Проектирует технологическую оснастку
	ПК(У)-
7.1В2
	Владеть навыками выбора стандартных конструктивных элементов простой технологической оснастки


Место практики в структуре ОПОП
Практика относится к вариативной части Блока 2 учебного плана образовательной программы.

Вид практики, способ, форма и место ее проведения
[bookmark: _Hlk94035034]Вид практики: производственная практика
[bookmark: _Hlk94035040]Тип практики: преддипломная практика
[bookmark: _Hlk94035046]Формы проведения: дискретно (по виду практики) – путём выделения в календарном учебном графике непрерывного периода учебного времени для проведения практики.
Способ проведения практики:
Стационарная;
Выездная.
Места проведения практики:
Профильные организации;
Структурные подразделения университета.
Лицам с ограниченными возможностями здоровья и инвалидам предоставляются места практик с учетом их состояния здоровья и требований по доступности (в соответствии с рекомендациями ИПРА относительно рекомендованных условий труда).

Перечень планируемых результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения ОПОП
После прохождения практики будут сформированы результаты обучения:
	Планируемые результаты обучения при прохождении практики
	Индикатор достижения компетенции

	Код
	Наименование
	

	РП-1
	Использовать правила техники безопасности, производственной санитарии, пожарной безопасности и нормы охраны труда, знать правовые, нормативно-технические и организационные основы БЖД
	И.ОПК(У)-7.1
И.ОПК(У)-10.1
И.ОПК(У)-3.1

	РП-2
	Способность организовывать и анализировать контроль качества и управление технологическими процессами
	И.ОПК(У)-11.1

	РП-3
	Умения выполнять анализ основных технико-экономических показателей обработки деталей
	И.ОПК(У)-8.1

	РП-4
	Способность использовать современные методы монтажа, наладки машин и установок, поддержания режимов работы электрифицированных и автоматизированных технологических процессов
	И.ОПК(У)-6.1
И.ОПК(У)-9.1
И.ПК(У)-1.1

	РП-5
	Готовность к использованию технических средств автоматики и систем автоматизации технологических процессов
	И.ПК(У)-1.1
И.ПК(У)-2.1
И.ПК(У)-4.1
И.ПК(У)-5.1
И.ОПК(У)-1.5
И.ОПК(У)-2.1
И.ОПК(У)-4.1
И.ОПК(У)-6.1
И.ОПК(У)-14.2

	РП-6
	Способность выбирать материал и способы его обработки для получения свойств, обеспечивающих высокую надежность детали, а так же проводить и оценивать результаты измерений
	И.ПК(У)-2.1
И.ПК(У)-3.1
И.ОПК(У)-5.1
И.ОПК(У)-12.1
И.ОПК(У)-12.3
И.ОПК(У)-12.2
И.ПК(У)-6.1
И.ПК(У)-7.1


Структура и содержание практики
Содержание этапов практики:
	№
недели
	Этапы практики
краткое содержание (виды работ)
	Формируемый результат обучения

	
	
	

	1
	Подготовительный этап:
прохождение инструктажа по ознакомлению с требованиями охраны труда, техники безопасности, пожарной безопасности, правилами внутреннего трудового распорядка; изучение размещения производственных объектов; изучение технического оснащения отраслей предприятия
	РП-1
РП-2

	2
	Основной этап / Выполнение индивидуального задания:
составление рабочего плана и графика выполнения обоснования теоретических проблем по теме выпускной квалификационной работы; постановка целей и конкретных задач; формулировка рабочей гипотезы; составление библиографии по теме дипломного проектирования
	РП-1
РП-2
РП-3
РП-4
РП-5

	3, 4, 5
	Научно-исследовательская и/или опытно-конструкторская работа:
анализ принципов конструирования оснастки и выбора оборудования для получения и обработки заготовок; выбор технологического оборудования или оснастки; выбор конструкции и работы основных видов измерительного инструмента; изучение принципов; анализ технологических методов обработки заготовок в рамках темы дипломного проектирование
	РП-1
РП-2
РП-3
РП-4
РП-5
РП-6

	6
	Заключительный:
оценка результатов прохождения практики руководителем от предприятия; оформление необходимой документации; подготовка отчета по практике; защита отчета по практике
	РП-1
РП-2
РП-3
РП-4
РП-5


Формы отчетности по практике
По окончании практики, обучающиеся предоставляют пакет документов, который включает в себя:
дневник обучающегося по практике;
отчет о практике.
Промежуточная аттестация
Промежуточная аттестация по практике в форме дифференцированного зачета проводится в виде защиты отчета по практике.
Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации по практике является неотъемлемой частью настоящей программы практики и представлен отдельным документом в приложении.
1. Учебно-методическое и информационное обеспечение практики
Учебно-методическое обеспечение
Основная литература
Иванов, А. А. Основы робототехники : учебное пособие / А. А. Иванов2-е изд., испр. — Москва : Инфра-М, 2023. — 223 с. : ил. — (Высшее образование).. – URL: http://doi.org/ 10.12737/ textbook-580f93d2e6.7688379
Давыдов, С. В. Материаловедение и технология конструкционных материалов : учебное пособие / С. В. Давыдов, Р. А. БогдановМосква : Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. — 251 с. : ил.. –
Крюков, А. В. Оформление технологической документации : учебное пособие / А. В. Крюков, Д. П. Ильященко ; Национальный исследовательский Томский политехнический университет, Юргинский технологический институтТомск : Изд-во ТПУ, 2020. — Режим доступа: из корпоративной сети ТПУ.. – URL: https://www.lib.tpu.ru/fulltext2/m/2020/m050.pdf
Бурмистров, Е. Г. Основы сварки и газотермических процессов в судостроении и судоремонте : учебник для вузов / Е. Г. Бурмистров2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 552 с. : ил. — (Бакалавриат и специалитет). –
Щекин, В. А. Сварка нефтегазовых сооружений : учебное пособие / В. А. Щекин, Д. В. РогозинМосква : Вологда : Инфра-Инженерия, 2021. — 174 с. : ил.. –
Дополнительная литература
Михайлицын, С. В. Сварочные и наплавочные материалы : учебник / С. В. Михайлицын, И. Н. Зверева, М. А. ШекшеевМосква : Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. — 226 с. : ил.. –
Ильященко, Д. П. Инверторные источники питания. Их влияние на структуру и свойства неразъемных соединений при ручной дуговой сварке : монография / Д. П. Ильященко ; Национальный исследовательский Томский политехнический университетТомск : Изд-во ТПУ, 2018. — Режим доступа: из корпоративной сети ТПУ.. – URL: http://www.lib.tpu.ru/fulltext2/m/2018/m042.pdf
Схиртладзе, А. Г. Автоматизация производственных процессов в машиностроении : учебник для вузов / А. Г. Схиртладзе, В. Н. Воронов, В. П. БорискинСтарый Оскол : ТНТ, 2024. — 600 с. : ил.. –
Информационное и программное обеспечение
Internet-ресурсы (в т.ч. в среде LMS MOODLE и др. образовательные и библиотечные ресурсы):
Портал машиностроения. Интернет ресурс ориентированный на предоставление информации и сервисов организациям машиностроительной отрасли. На страницах портала представлены новостные и аналитические материалы по экономики отрасли, а также по методикам и решениям в области управления, маркетинга, разработки продукции, производства, снабжения и продаж в машиностроении.. URL:  URL: http://www.mashportal.ru
Первый машиностроительный портал.Содержит сведения о машиностроительных предприятиях, технические документы (ГОСТы, ОСТЫ, ТУ, Марочник металлов и сплавов), гиперссылки на сайты предприятий. На портале организован отраслевой форум. . URL: URL: http://www.1bm.ru
В Масштабе.ру:инженерный портал, содержащий новости науки и техники, чертежи, ГОСТы и техническую литературу. . URL: URL: http://vmasshtabe.ru

Профессиональные базы данных и информационно-справочные системы доступны по ссылке: https://www.lib.tpu.ru/html/irs-and-pdb 

Лицензионное программное обеспечение (в соответствии с Перечнем лицензионного программного обеспечения ТПУ):
Описание материально-технической базы, необходимой
для проведения практики
При проведении практики на базе ТПУ используется следующее оборудование:
	№
	Наименование специальных помещений
	Наименование оборудования

	1.
	Аудитория для проведения учебных занятий всех типов, курсового проектирования, консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации (учебная лаборатория)
652055, Кемеровская область, г. Юрга, ул. Московская, д. 17 аудитория 5
	Комплект учебной мебели на 12 посадочных мест. CuBr-лазер (1 шт.); Прожектор следящего света, две лампы НМI, 1200 в комплекте с ирисовой диафрагмой, штатив-1шт. Svetogor Metallsport1200 (1 шт.); Сварочная установка мод.WP1500 (1 шт.); Сварочный полуавтомат S8 Pulse B (декомпактный) (1 шт.).


	2.
	Аудитория для проведения учебных занятий всех типов, курсового проектирования, консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации (компьютерный класс)
652055, Кемеровская область, г. Юрга, ул. Московская, д. 17 аудитория 21
	Комплект учебной мебели на 11 посадочных мест. 

	3.
	Аудитория для проведения учебных занятий всех типов, курсового проектирования, консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации
652055, Кемеровская область, г. Юрга, ул. Московская, д. 17 аудитория 22
	Комплект учебной мебели на 30 посадочных мест. 

	4.
	Аудитория для проведения учебных занятий всех типов, курсового проектирования, консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации (учебная лаборатория)
652055 РФ, Кемеровская обл., г.Юрга, ул.Московская, д.17/Б аудитория 1
	Комплект учебной мебели на 40 посадочных мест. M-Pro 300 ControlPro 4-х роликовый, ф.0,6-1,2мм (218.0301) Сварочный полуавтомат (1 шт.); Аппарат плазменной резки в комплекте, синхронизированный с координатным столом СС019639 Powermax 85 CE (087068) (1 шт.); ВС-300Б в комплекте с ПДГО-528Ь и ЗИП (сварочн.аппарат) (1 шт.); Выпрямитель сварочный ВДМ-1202С сер.№04РБ-302 (1 шт.); Выпрямитель сварочный типа ВС-300Б (1 шт.); Инвертор сварочный T300 AC DC ControlPro (251 0306.01) ( горелка, редуктор газа, кабель обратный, пульт ДУ, ЗИП для горелки) (1 шт.); Координатный стол синхронизированный с установкой для плазменной резки (1 шт.); сварочный аппарат в комплекте/ M-Pro 300 Performance 300А. 4-х роликовый (1 шт.).




При проведении практики на базе предприятий-партнеров (профильных организаций) используемое материально-техническое обеспечение должно обеспечивать формирование необходимых результатов обучения по программе.

Перечень предприятий-партнеров (профильных организаций) для проведения практики:
	№
	Наименование предприятия (производственные объекты предприятия)
	Реквизиты договора
(наименование договора, номер, дата, срок действия договора) 

	1.	
	АО "Уральский завод транспортного машиностроения"
	Договор об организации практик № 164-д/общ/22 от 16.08.2022. Срок действия: 31.12.2027

	2.	
	АО "Чепецкий механический завод"
	Договор об организации практик № 22-д/общ/21 от 19.02.2021. Срок действия: 19.02.2026. С неограниченным числом пролонгаций на 5 лет.

	3.	
	АО "Ачинский нефтеперерабатывающий завод Восточной нефтяной компании"
	Договор об организации практик № 129-д/общ/22 от 10.02.2022. Срок действия: 10.02.2027

	4.	
	КАО "Азот"
	Договор об организации практик № 66-д/общ/21 от 19.04.2021 Срок действия: 31.12.2026

	5.	
	ООО «Павловский автобусный завод», г. Павлово
	Договор № 10478/П от 18.04.2024 г. Срок действия договора : до 01.07.2027 г.



Рабочая программа составлена на основе Общей характеристики основной профессиональной образовательной программы «Оборудование и технология сварочного производства» по направлению 15.03.01 Машиностроение (прием 2024 г., заочная форма обучения).
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