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ФОРМА ОБУЧЕНИЯ ЗАОЧНАЯ
	Тип практики
	Технологическая (проектно-технологическая) практика



	Направление подготовки
	15.03.01 Машиностроение

	Основная профессиональная образовательная программа
	Технология и автоматизация машиностроительных производств

	Уровень образования
	высшее образование – бакалавриат

	Период прохождения
	с 44 по 47 неделю 2027/2028 учебного года

	Курс
	4
	семестр
	8

	Трудоемкость в кредитах (зачетных единицах)
	6

	Продолжительность недель
	4

	Виды учебной деятельности
	Временной ресурс 

	Контактная работа, ч
	*

	Самостоятельная работа, ч
	**

	ИТОГО, ч
	216

	
	

	Вид промежуточной аттестации
	Диф. зачет
	Обеспечивающее подразделение
	ОПТ



	Заведующий кафедрой - руководитель отделения на правах кафедры ОПТ
	
	А. А. Сапрыкин

	Руководитель ОПОП
	
	Н. А. Сапрыкина

	Преподаватель
	
	Е. Г. Григорьева

	Преподаватель
	
	Н. А. Сапрыкина





2024 г.

* В соответствии с нормами времени, установленными Положением о расчете штатного расписания профессорско-преподавательского состава и иного персонала, привлекаемого к педагогической деятельности в учебных структурных подразделениях, формировании объема учебной нагрузки и иных видов работ преподавателей;
** Не более 54 часов в неделю (с учетом контактной работы).
Цели практики
Целями практики является формирование у обучающихся определенного ОПОП (п. 5. Общей характеристики ОПОП) состава компетенций для подготовки к профессиональной деятельности.
	Код компетенции
	Наименование компетенции
	Индикаторы достижения компетенций
	Составляющие результатов освоения (дескрипторы компетенции)

	
	
	Код
	Наименование 
	Код 
	Наименование 

	ОПК(У)-8
	Способен проводить анализ затрат на обеспечение деятельности производственных подразделений в машиностроении
	И.ОПК(У)-
8.1
	Проводит анализ затрат на обеспечение деятельности производственных подразделений в машиностроении
	ОПК(У)-
8.1В4
	Владеет навыками реализации основных технологических процессов в машиностроительном производстве

	
	
	

	
	ОПК(У)-
8.1В3
	Владеет методами анализа результатов деятельности производственных подразделений

	
	
	

	
	ОПК(У)-
8.1У7
	Умеет контролировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий машиностроения

	
	
	

	
	ОПК(У)-
8.1У6
	Умеет проводить проектные расчеты отдельных подсистем механосборочного производства и планировки технологического оборудования

	ОПК(У)-11
	Способен применять методы контроля качества изделий и объектов в сфере профессиональной деятельности, проводить анализ причин нарушений технологических процессов в машиностроении и разрабатывать мероприятия по их предупреждению
	И.ОПК(У)-
11.2
	Проводит анализ причин нарушений технологических процессов в машиностроении и разрабатывает мероприятия по их предупреждению
	ОПК(У)-
11.2В1
	Владеет навыками  разработки  мероприятий по предупреждению нарушений технологических процессов в машиностроении

	
	
	

	
	ОПК(У)-
11.2У1
	Умеет анализировать причины нарушений технологических процессов в машиностроении


Место практики в структуре ОПОП
Практика относится к вариативной части Блока 2 учебного плана образовательной программы.

Вид практики, способ, форма и место ее проведения
[bookmark: _Hlk94035034]Вид практики: производственная практика
[bookmark: _Hlk94035040]Тип практики: технологическая (проектно-технологическая) практика
[bookmark: _Hlk94035046]Формы проведения: дискретно (по виду практики) – путём выделения в календарном учебном графике непрерывного периода учебного времени для проведения практики.
Способ проведения практики:
Стационарная;
Выездная.
Места проведения практики:
Профильные организации;
Структурные подразделения университета.
Лицам с ограниченными возможностями здоровья и инвалидам предоставляются места практик с учетом их состояния здоровья и требований по доступности (в соответствии с рекомендациями ИПРА относительно рекомендованных условий труда).

Перечень планируемых результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения ОПОП
После прохождения практики будут сформированы результаты обучения:
	Планируемые результаты обучения при прохождении практики
	Индикатор достижения компетенции

	Код
	Наименование
	

	РП-1
	Использовать правила техники безопасности, производственной са-нитарии, пожарной безопасности и нормы охраны труда, знать пра-вовые, нормативно-технические и организационные основы БЖД
	И.ОПК(У)-8.1

	РП-2
	Уметь проектировать технологические процессы обработки деталей
	И.ОПК(У)-8.1

	РП-3
	Владеть навыками выбора и адаптации типового технологического процесса обработки детали
	И.ОПК(У)-11.2

	РП-4
	Владеть навыками выбора универсального измерительного средства в зависимости от требуемой точности параметра
	И.ОПК(У)-11.2

	РП-5
	Владеть методикой выбора необходимого инструментального мате-риала для обработки заготовок деталей машин с соответствующей точностью на основе информации о свойствах материала инстру-мента
	И.ОПК(У)-11.2


Структура и содержание практики
Содержание этапов практики:
	№
недели
	Этапы практики
краткое содержание (виды работ)
	Формируемый результат обучения

	
	
	

	1
	Подготовительный этап:
прохождение инструктажа по ознакомлению с требованиями охраны труда, техники безопасности, пожарной безопасности, правилами внутреннего трудового распорядка;  изучение размещения производственных объектов;  изучение технического оснащения отраслей предприятия
	РП-1

	2
	Основной этап / Выполнение индивидуального задания:
этап сбора, обработки и анализа полученной информации; изучение основных технологических процессов по месту прохожде-ния практики; подбор детали из числа изготавливаемых по месту практики,описание детали; определение обрабатываемых поверхностей; подбор режущего, измерительного и вспомогательного инструмента и оборудования;  заполнение маршрутной и операционной карт обработки;  выполнение эскиза приспособления для одной операции
	РП-2
РП-3
РП-4
РП-5

	3
	Научно-исследовательская и/или опытно-конструкторская работа:
сбор необходимых экспериментальных, справочных и нормативно-правовых данных
	РП-3

	4
	Заключительный:
оценка результатов прохождения практики руководителем от пред-приятия;  оформление необходимой документации;  подготовка отчета по практике;  защита отчета по практике
	РП-1
РП-2
РП-3
РП-4
РП-5


Формы отчетности по практике
По окончании практики, обучающиеся предоставляют пакет документов, который включает в себя:
дневник обучающегося по практике;
отчет о практике.
Промежуточная аттестация
Промежуточная аттестация по практике в форме дифференцированного зачета проводится в виде защиты отчета по практике.
Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации по практике является неотъемлемой частью настоящей программы практики и представлен отдельным документом в приложении.
1. Учебно-методическое и информационное обеспечение практики
Учебно-методическое обеспечение
Основная литература
Должиков, В. П. Разработка технологических процессов механообработки в мелкосерийном производстве : учебное пособие / Должиков В. П.3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 328 с. — Книга из коллекции Лань - Инженерно-технические науки.. – URL: https://e.lanbook.com/book/206858
Звонцов, И. Ф. Разработка технологических процессов изготовления деталей общего и специального машиностроения / Звонцов И. Ф.,Иванов К. М.,Серебреницкий П. П.3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 696 с. — Книга из коллекции Лань - Инженерно-технические науки.. – URL: https://e.lanbook.com/book/242990
Зубарев, Ю. М. Расчет и проектирование приспособлений в машиностроении / Зубарев Ю. М.Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 320 с. — Книга из коллекции Лань - Инженерно-технические науки.. – URL: https://e.lanbook.com/book/211958
Шрубченко, И.В. Основы технологии сборки в машиностроении : Учебное пособие / Белгородский государственный технологический университет им. В.Г. Шухова1. — Москва : ООО "Научно-издательский центр ИНФРА-М", 2025. — 235 с. — (Среднее профессиональное образование). — Среднее профессиональное образование.. – URL: https://znanium.ru/catalog/document?id=451369
Пахомов, Д. С. Основы технологии машиностроения. Сборник практических занятий и упражнений : учебное пособие для вузов / Пахомов Д. С.,Аносов М. С.,Куликова Е. А.,Зимина Е. В. ; Пахомов Д. С., Аносов М. С., Зимина Е. В.Санкт-Петербург : Лань, 2024. — 252 с. — Книга из коллекции Лань - Инженерно-технические науки.. – URL: https://e.lanbook.com/book/362849
Дополнительная литература
Мельников, А. С. Научные основы технологии машиностроения : учебное пособие для вузов / Мельников А. С.,Тамаркин М. А.,Тищенко Э. Э.,Азарова А. И.,Мельников А. С. ; Мельников А. С., Тищенко Э. Э., Азарова А. И.2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2024. — 420 с. — Книга из коллекции Лань - Инженерно-технические науки.. – URL: https://e.lanbook.com/book/425003
Черепахин, А. А. Технология машиностроения. Обработка ответственных деталей : учебное пособие для спо / А. А. Черепахин,  В. В. Клепиков,  В. Ф. Солдатов.Москва : Юрайт, 2024. — 142 с. — (Профессиональное образование).. – URL: https://urait.ru/bcode/537889
Рахимянов, Х. М. Технология машиностроения : учебное пособие для вузов / Х. М. Рахимянов,  Б. А. Красильников,  Э. З. Мартынов.3-е изд. — Москва : Юрайт, 2024. — 252 с. — (Высшее образование).. – URL: https://urait.ru/bcode/536923
Тимирязев, В. А. Основы технологии машиностроительного производства : учебник / В. А. Тимирязев, В. П. Вороненко, А. Г. СхиртладзеСПб. : Лань, 2012. — 443 с. : ил. — (Учебники для вузов. Специальная литература). –
Информационное и программное обеспечение
Internet-ресурсы (в т.ч. в среде LMS MOODLE и др. образовательные и библиотечные ресурсы):

Профессиональные базы данных и информационно-справочные системы доступны по ссылке: https://www.lib.tpu.ru/html/irs-and-pdb 

Лицензионное программное обеспечение (в соответствии с Перечнем лицензионного программного обеспечения ТПУ):
1. Kaspersky Endpoint Security.
1. Компас 3D 
1.  T-Flex CAD
1. Libre Office
1. Яндекс Документы
1. Яндекс Браузер
1. Яндекс Телемост
1. Adobe Reader 

Описание материально-технической базы, необходимой
для проведения практики
При проведении практики на базе ТПУ используется следующее оборудование:
	№
	Наименование специальных помещений
	Наименование оборудования

	1. [bookmark: _GoBack]
	Аудитория для проведения учебных занятий всех типов, курсового проектирования, консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации (учебная лаборатория)
652055, Кемеровская область, г. Юрга, ул. Достоевского, д. 4 аудитория 5
	Комплект учебной мебели на 15 посадочных мест. Компрессор СБ4/С50LB30A (2 шт.); Ленточная пила HVBS-712K (максимальные размеры заготовки: d 180 мм, прямоугольник 300х180мм, 380В, о,56 кВт, 145 кг) (1 шт.); Плоско-шлифовальный станок 1980г.в. модель ЗЕ711В-1 (1 шт.); Система ЧПУ ДГТ-735 (1 шт.); Станок Вертикально-сверлильный 2Н125 (1 шт.); Станок Вертикальный консольно-фрезерный 6Т10 (1 шт.); Станок Горизонтально-фрезерный консольный 6Р81Г (1 шт.); Станок Плоскошлифовальный с горизонтальным шпинделем 3Г71 (1 шт.); Станок Поперечно-строгальный Рз650ГА (1 шт.); Станок Токарно-винторезный 16Е20 (1 шт.); Станок Токарно-винторезный E3N-01 (1 шт.); Станок Токарно-винторезный TUM35 (2 шт.); Станок Токарно-винторезный КУСОН 3 (1 шт.); Станок Токарно-винторезный с ЧПУ 16К20ФЗ (1 шт.); Станок Токарно-затыловочный ДН-250 (1 шт.); Станок Универсально заточной 3М642 (1 шт.); Станок Универсально фрезерный FU400V12 (1 шт.); Станок вертикальный консольно-фрезерный 6Р11 (1 шт.); Станок вертикальный консольно-фрезерный 6Т10 (1 шт.); Станок вертикальный консольно-фрезерный с ЧПУ 6Р13Ф3 (1 шт.); Станок круглошлифовальный (1 шт.); Тисы машинные с гидравлическим приводом (1 шт.); Токарный обрабатывающий центр с ЧПУ в стандартной комплектации " OKUMA" (1 шт.); Устройство для сборки 6000.0240.8 (1 шт.); Фрезерный 3-х координатный станок DMC 635 Veco New Design (1 шт.).


	2. 1.
	Аудитория для проведения учебных занятий всех типов, курсового проектирования, консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации
652055, Кемеровская область, г. Юрга, ул. Достоевского, д. 4 аудитория 13
	Комплект учебной мебели на 30 посадочных мест. 

	3. 2.
	Аудитория для проведения учебных занятий всех типов, курсового проектирования, консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации (компьютерный класс)
652055, Кемеровская область, г. Юрга, ул. Достоевского, д. 4 аудитория 17
	Комплект учебной мебели на 10 посадочных мест. 



При проведении практики на базе предприятий-партнеров (профильных организаций) используемое материально-техническое обеспечение должно обеспечивать формирование необходимых результатов обучения по программе.

Перечень предприятий-партнеров (профильных организаций) для проведения практики:
	№
	Наименование предприятия (производственные объекты предприятия)
	Реквизиты договора
(наименование договора, номер, дата, срок действия договора) 

	1.	
	АО "Уральский завод транспортного машиностроения"
	Договор об организации практик № 164-д/общ/22 от 16.08.2022. Срок действия: 31.12.2027

	2.	
	АО "Чепецкий механический завод"
	Договор об организации практик № 22-д/общ/21 от 19.02.2021. Срок действия: 19.02.2026. С неограниченным числом пролонгаций на 5 лет.

	3.	
	АО "Ачинский нефтеперерабатывающий завод Восточной нефтяной компании"
	Договор об организации практик № 129-д/общ/22 от 10.02.2022. Срок действия: 10.02.2027

	4.	
	КАО "Азот"
	Договор об организации практик № 66-д/общ/21 от 19.04.2021 Срок действия: 31.12.2026

	5.	
	ООО «Павловский автобусный завод», г. Павлово
	Договор № 10478/П от 18.04.2024 г. Срок действия договора : до 01.07.2027 г.



Рабочая программа составлена на основе Общей характеристики основной профессиональной образовательной программы «Технология и автоматизация машиностроительных производств» по направлению 15.03.01 Машиностроение (прием 2024 г., заочная форма обучения).

Разработчик(и):
	Должность
	Подпись
	ФИО

	Старший преподаватель
	
	Е. Г. Григорьева

	Доцент
	
	Н. А. Сапрыкина



Программа одобрена на заседании Отделения промышленных технологий (протокол от «24» июня 2024 № 6).

	Заведующий кафедрой - руководитель отделения на правах кафедры ОПТ
	
	А. А. Сапрыкин



