

	АННОТАЦИЯ
РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
ПРИЕМ 2024 г.
ФОРМА ОБУЧЕНИЯ ОЧНАЯ


	Тип практики
	Преддипломная практика



	Направление подготовки
	15.03.01 Машиностроение

	Основная профессиональная образовательная программа
	Технология и автоматизация машиностроительных производств

	Уровень образования
	высшее образование – бакалавриат

	Период прохождения
	с  по  неделю 2027/2028 учебного года

	Курс
	4
	семестр
	8

	Трудоемкость в кредитах (зачетных единицах)
	9

	Продолжительность недель
	6

	Виды учебной деятельности
	Временной ресурс 

	Контактная работа, ч
	*

	Самостоятельная работа, ч
	**

	ИТОГО, ч
	324

	
	

	Вид промежуточной аттестации
	Диф. зачет
	Обеспечивающее подразделение
	ОПТ




* В соответствии с нормами времени, установленными Положением о расчете штатного расписания профессорско-преподавательского состава и иного персонала, привлекаемого к педагогической деятельности в учебных структурных подразделениях, формировании объема учебной нагрузки и иных видов работ преподавателей
** Не более 54 часов в неделю (с учетом контактной работы)
Цели практики
Целями практики является формирование у обучающихся определенного ОПОП (п. 5. Общей характеристики ОПОП) состава компетенций для подготовки к профессиональной деятельности.
	Код компетенции
	Наименование компетенции
	Индикаторы достижения компетенций
	Составляющие результатов освоения (дескрипторы компетенции)

	
	
	Код
	Наименование 
	Код 
	Наименование 

	ПК(У)-1
	Способен осуществлять автоматизацию и механизацию технологических процессов механосборочного производства
	И.ПК(У)-
1.1
	Внедряет средства автоматизации и механизации технологических процессов механосборочного производства
	ПК(У)-
1.1В2
	Владеет навыками выбора моделей средств автоматизации и механизации технологических процессов

	[bookmark: _GoBack]ОПК(У)-1
	Способен применять естественнонаучные и общеинженерные знания, методы математического анализа и моделирования в профессиональной деятельности
	И.ОПК(У)-
1.5
	Демонстрирует знание информационных технологий (графического пакета) в разработке конструкторской документации для производства, технического обслуживания и ремонта
	ОПК(У)-
1.5В1
	Владеет навыками самостоятельного снятия эскизов и выполнения чертежей; навыками оформления графических и текстовых конструкторских документов

	
	
	
	
	ОПК(У)-
1.5У1
	Умеет создавать эскизы, рабочие чертежи деталей, сборочные чертежи и электронные модели деталей

	
	
	
	
	ОПК(У)-
1.5З1
	Знает правила оформления конструкторской документации в соответствии со стандартами ЕСКД

	ПК(У)-2
	Способен разрабатывать технологии и управляющие программы для изготовления деталей на станках и обрабатывающих центрах с ЧПУ
	И.ПК(У)-
2.1
	Проектирует технологические операции изготовления  деталей на станках с ЧПУ
	ПК(У)-
2.1В3
	Владеет навыками выбора оборудования с ЧПУ для изготовления деталей

	
	
	

	
	ПК(У)-
2.1В1
	Владеет навыками анализа технических требований, предъявляемых к деталям средней сложности изготавливаемых на станках и обрабатывающих центрах с ЧПУ

	ОПК(У)-2
	Способен применять основные методы, способы и средства получения, хранения, переработки информации при решении задач профессиональной деятельности
	И.ОПК(У)-
2.1
	Демонстрирует навыки использования современных информационных технологий и программных средств, в том числе отечественного производства, при решении задач профессиональной деятельности
	ОПК(У)-
2.1В1
	Владеет опытом применения современных информационных технологий и программных средств, в том числе отечественного производства, при решении задач профессиональной деятельности

	
	
	

	
	ОПК(У)-
2.1У1
	Умеет выбирать современные информационные технологии и программные средства, в том числе отечественного производства, при решении задач профессиональной деятельности

	
	
	

	
	ОПК(У)-
2.1З1
	Знает современные информационные технологии и программные средства, в том числе отечественного производства, при решении задач профессиональной деятельности

	ПК(У)-3
	Способен разрабатывать технологические процессы изготовления опытных образцов машиностроительных изделий средней сложности
	И.ПК(У)-
3.1
	Осуществляет разработку технологических процессов изготовления машиностроительных изделий средней сложности
	ПК(У)-
3.1В3
	Владеет навыками корректировки технологической документации на технологические процессы изготовления машиностроительных изделий

	
	
	

	
	ПК(У)-
3.1В2
	Владеет навыками разработки технологических операций изготовления машиностроительных изделий

	
	
	

	
	ПК(У)-
3.1В1
	Владеет навыками выбора схем установки деталей и сборочных единиц машиностроительных изделий

	
	
	

	
	ПК(У)-
3.1У6
	Умеет проводить оценку соответствия достигнутого уровня технологичности при изготовлении машиностроительных изделий требованиям технического задания

	
	
	

	
	ПК(У)-
3.1У5
	Умеет анализировать реализацию технологических процессов изготовления машиностроительных изделий с целью проверки обеспечения заданных технических требований

	
	
	

	
	ПК(У)-
3.1У4
	Умеет оформлять технологическую документацию на технологические процессы изготовления машиностроительных изделий

	
	
	

	
	ПК(У)-
3.1У3
	Умеет назначать технологические режимы  технологических операций изготовления машиностроительных изделий

	
	
	

	
	ПК(У)-
3.1У2
	Умеет выбирать схему установки заготовок машиностроительных деталей

	
	
	

	
	ПК(У)-
3.1У1
	Умеет анализировать технические требования, предъявляемые к машиностроительным изделиям

	
	
	

	
	ПК(У)-
3.1З1
	Знает критерии определения типа производства

	ОПК(У)-3
	Способен осуществлять профессиональную деятельность с учетом экономических, экологических и социальных ограничений на всех этапах жизненного уровня
	И.ОПК(У)-
3.1
	Осуществляет профессиональную деятельность с учетом экономических, экологических и социальных ограничений на всех этапах жизненного уровня
	ОПК(У)-
3.1В1
	Владеет методами обеспечения заданной точности обработки

	
	
	

	
	ОПК(У)-
3.1У1
	Умеет определять типы машиностроительных производств

	
	
	

	
	ОПК(У)-
3.1З1
	Типы машиностроительных производств и их характеристики

	ПК(У)-4
	Способен осуществлять автоматизированную разработку технологий и программ обработки заготовок на станках с числовым программным управлением
	И.ПК(У)-
4.1
	Осуществляет автоматизированную разработку управляющих программ для сложных операций обработки заготовок на станках с ЧПУ
	ПК(У)-
4.1В2
	Владеет принципами выбора систем координат и нулевых точек при программировании сложных операций обработки заготовок на станках с ЧПУ

	
	
	

	
	ПК(У)-
4.1В1
	Владеет навыками использования CAD- и САРР-системы для оформления технологической документации на операции обработки заготовок на станках с ЧПУ

	
	
	

	
	ПК(У)-
4.1У1
	Умеет использовать САМ-системы для создания программ и подпрограмм высокопроизводительной обработки заготовок

	
	
	

	
	ПК(У)-
4.1З2
	Знает основные и вспомогательные команды языков программирования систем ЧПУ, специальные функции, их свойства и правила применения

	
	
	

	
	ПК(У)-
4.1З1
	Знает типы систем ЧПУ технологического оборудования для выполнения сложных технологических операций

	ОПК(У)-4
	Способен понимать принципы работы современных информационных технологий и использовать их для решения задач профессиональной деятельности
	И.ОПК(У)-
4.1
	Применяет современные информационные технологии для решения задач профессиональной деятельности
	ОПК(У)-
4.1В1
	Владеет методами решения инженерных задач средствами компьютерной графики

	
	
	

	
	ОПК(У)-
4.1У1
	Выбирать средства САПР ТП, выполнять автоматизированную разработку конструкторской документации в САПР класса CAD.

	
	
	

	
	ОПК(У)-
4.1З1
	Знает основные методы обработки информации с использованием современных средств автоматизации инженерной деятельности

	ПК(У)-5
	Способен осуществлять автоматизированное проектирование технологических процессов изготовления деталей
	И.ПК(У)-
5.1
	Разрабатывает с использованием CAD-, САРР-систем технологические процессы изготовления машиностроительных изделий средней сложности
	ПК(У)-
5.1В2
	Владеет  основными принципами работы в современных CAD-системах

	
	
	

	
	ПК(У)-
5.1В1
	Владеет навыками  расчета с применением САРР-систем значений припусков и промежуточных размеров на обработку поверхностей машиностроительных изделий средней сложности

	
	
	

	
	ПК(У)-
5.1У4
	Умеет рассчитывать с применением САРР-систем норм времени, материалов, инструментов, энергии на технологические операции изготовления машиностроительных изделий средней сложности

	
	
	

	
	ПК(У)-
5.1У3
	Умеет выбирать с применением САРР-систем технологических режимов технологических операций изготовления машиностроительных изделий средней сложности

	
	
	

	
	ПК(У)-
5.1У2
	Умеет разрабатывать с применением CAD-, САРР-, PDM-систем технических заданий на проектирование специальных контрольно-измерительных приборов и инструмента, необходимых для реализации технологических процессов изготовления машиностроительных изделий средней сложности

	
	
	

	
	ПК(У)-
5.1У1
	Умеет разрабатывать с применением CAD-, САРР-систем технологических процессов изготовления машиностроительных изделий средней сложности

	
	
	

	
	ПК(У)-
5.1З2
	Знает принципы построения технологических процессов с применением САРР-систем

	
	
	

	
	ПК(У)-
5.1З1
	Знает современные CAD-системы, их функциональные возможности для проектирования геометрических 2D- и 3D-моделей машиностроительных изделий средней сложности

	ОПК(У)-5
	Способен работать с нормативно-технической документацией, связанной с профессиональной деятельностью, с учетом стандартов, норм и правил
	И.ОПК(У)-
5.1
	Работает с нормативно-технической документацией, связанной с профессиональной деятельностью, с учетом стандартов, норм и правил
	ОПК(У)-
5.1В1
	Владеет навыками выбора универсального измерительного средства в зависимости от требуемой точности параметра

	
	
	

	
	ОПК(У)-
5.1У1
	Умеет выбрать измерительную технику для конкретных измерений

	
	
	

	
	ОПК(У)-
5.1З1
	Знает основы государственной системы стандартизации

	ПК(У)-6
	Способен обеспечивать технологической оснасткой структурные подразделения машиностроительной организации
	И.ПК(У)-
6.1
	Проектирует технологическую оснастку
	ПК(У)-
6.1В2
	Владеет навыками выбора стандартных конструктивных элементов простой технологической оснастки

	ОПК(У)-6
	Способен решать стандартные задачи профессиональной деятельности на основе информационной и библиографической культуры с применением информационно-коммуникационных технологий
	И.ОПК(У)-
6.1
	Решает стандартные задачи по поиску источников информации и данных в цифровой среде на основе информационной и библиографической культуры
	ОПК(У)-
6.1З1
	Знает: особенности инженерной деятельности в различных областях техники и технологий и понимать роль инженера в условиях цифровой трансформации экономики.

	ОПК(У)-7
	Способен применять современные экологичные и безопасные методы рационального использования сырьевых и энергетических ресурсов в машиностроении
	И.ОПК(У)-
7.1
	Применяет современные экологичные и безопасные методы рационального использования сырьевых и энергетических ресурсов в машиностроении
	ОПК(У)-
7.1В1
	Владеет методами определения погрешностей базирования

	
	
	

	
	ОПК(У)-
7.1У1
	Умеет графически выразить схему базирования

	
	
	

	
	ОПК(У)-
7.1З1
	Знает роль базирования в технологических процессах

	ОПК(У)-8
	Способен проводить анализ затрат на обеспечение деятельности производственных подразделений в машиностроении
	И.ОПК(У)-
8.1
	Проводит анализ затрат на обеспечение деятельности производственных подразделений в машиностроении
	ОПК(У)-
8.1В1
	Владеет  навыками технико-экономического анализа и оценки эффективности ресурсосберегающих технологий производства машин.

	
	
	

	
	ОПК(У)-
8.1З1
	Знает инструментальные средства проведения технико-экономического обоснования проектных решений

	ОПК(У)-10
	Способен контролировать и обеспечивать производственную и экологическую безопасность на рабочих местах
	И.ОПК(У)-
10.1
	Обеспечивает производственную безопасность на рабочих местах
	ОПК(У)-
10.1З1
	Знает поражающие факторы и их воздействие на человека и окружающую среду, требования обеспечения устойчивости функционирования промышленных предприятий

	ОПК(У)-11
	Способен применять методы контроля качества изделий и объектов в сфере профессиональной деятельности, проводить анализ причин нарушений технологических процессов в машиностроении и разрабатывать мероприятия по их предупреждению
	И.ОПК(У)-
11.1
	Применяет методы контроля качества изделий и объектов в сфере профессиональной деятельности
	ОПК(У)-
11.1В4
	Владеет общими терминами и определениями, связанными с качеством

	ОПК(У)-12
	Способен обеспечивать технологичность изделий и процессов их изготовления, уметь контролировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий машиностроения
	И.ОПК(У)-
12.1
	Обеспечивает технологичность изделий и процессов их изготовления
	ОПК(У)-
12.1В3
	Владеет навыками разработки технологического процесса сборки машин и механизмов

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.1В2
	Владеет навыками расчета припусков, напусков и  размеров заготовки.

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.1У3
	Умеет разрабатывать технологические процессы обработки для автоматических линий, в т.ч. групповые

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.1У2
	Умеет проектировать заготовки

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.1З7
	Знает электрофизические и электрохимические способы обработки поверхности деталей

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.1З6
	Знает специфику обработки корпусных деталей на станках с ЧПУ, типа «обрабатывающий центр»

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.1З5
	Знает влияние размерного износа режущего инструмента на погрешность обработки

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.1З4
	Знает особенности проектирования технологических процессов изготовления деталей на станках с ЧПУ

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.1З3
	Знает исходную информацию для проектирования технологического процесса

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.1З2
	Знает характеристики основных видов исходных заготовок и методов их получения

	
	
	И.ОПК(У)-
12.2
	Выбирает режущий инструмент для изготовления изделий машиностроения
	ОПК(У)-
12.2В2
	Владеет навыками исследования конструкций и геометрических параметров режущего инструмента

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.2В1
	Владеет навыками выбора режущих инструментов по каталогам фирм производителей режущего инструмента

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.2У3
	Умеет обосновать с технической и экономической точки зрения выбор режущего инструмента.

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.2У2
	Умеет логично и аргументировано выбирать геометрические параметры режущей части инструмента

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.2У1
	Умеет логично и аргументировано выбирать инструментальный материал, метод формообразования и схему резания

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.2З4
	Знает основную справочную и нормативную литературу; каталоги фирм – производителей инструмента

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.2З3
	Знает современные тенденции развития инструментальной техники и совершенствования конструкций инструментов

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.2З2
	Знает  основные, наиболее применяемые объекты инструментальной техники

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.2З1
	Знает основные понятия и определения, специфику и особенности различных методов формообразования и схемы резания

	
	
	И.ОПК(У)-
12.3
	Выбирает средства технологического оснащения для реализации технологических процессов изготовления изделий машиностроения
	ОПК(У)-
12.3В1
	Владеет навыками выбора средств технологического оснащения для реализации технологических процессов изготовления продукции.

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.3У1
	Умеет осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения требуемой точности обработки.

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.3З2
	Знает приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров.

	
	
	

	
	ОПК(У)-
12.3З1
	Знает назначение, устройство применения станочных приспособлений; схемы и погрешность базирования заготовок в приспособлениях

	ОПК(У)-13
	Способен применять стандартные методы расчета при проектировании деталей и узлов изделий машиностроения
	И.ОПК(У)-
13.1
	Применяет стандартные методы проектирования и расчёта деталей и узлов машиностроения с использованием систем компьютерного проектирования
	ОПК(У)-
13.1В1
	Владеет: методами проектирования и расчёта деталей и узлов машиностроения с использованием систем компьютерного проектирования (T-Flex, Компас и т.д.)

	ОПК(У)-14
	Способен разрабатывать алгоритмы и компьютерные программы, пригодные для практического применения.
	И.ОПК(У)-
14.2
	Разрабатывает и использует программное обеспечение для обработки информации и управления производственными системами в машиностроении
	ОПК(У)-
14.2В1
	Владеет навыками разработки технологической и производственной документации с применением  современных информационных систем


Вид практики, способ, форма и место ее проведения
Вид практики: производственная практика
Тип практики: преддипломная практика
Формы проведения: дискретно (по виду практики) – путём выделения в календарном учебном графике непрерывного периода учебного времени для проведения практики.
Способ проведения практики: 
Стационарная;
Выездная.
Места проведения практики:
Профильные организации;
Структурные подразделения университета.
Лицам с ограниченными возможностями здоровья и инвалидам предоставляются места практик с учетом их состояния здоровья и требований по доступности (в соответствии с рекомендациями ИПРА относительно рекомендованных условий труда).
Перечень планируемых результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения ОПОП
После прохождения практики будут сформированы результаты обучения:
	Планируемые результаты обучения при прохождении практики
	Индикатор достижения компетенции

	Код
	Наименование
	

	РП-1
	Использовать правила техники безопасности, производственной санитарии, пожарной безопасности и нормы охраны труда, знать правовые, нормативно-технические и организационные основы БЖД
	И.ОПК(У)-3.1
И.ОПК(У)-7.1
И.ОПК(У)-10.1

	РП-2
	Способность организовывать и анализировать контроль качества и управление технологическими процессами
	И.ОПК(У)-11.1

	РП-3
	Умения выполнять анализ основных технико-экономических показателей обработки деталей
	И.ОПК(У)-8.1

	РП-4
	Способность использовать современные методы монтажа, наладки машин и установок, поддержания режимов работы электрифицированных и автоматизированных технологических процессов
	И.ПК(У)-6.1
И.ОПК(У)-12.2
И.ПК(У)-1.1

	РП-5
	Готовность к использованию технических средств автоматики и систем автоматизации технологических процессов
	И.ПК(У)-4.1
И.ПК(У)-2.1
И.ПК(У)-4.1
И.ПК(У)-5.1
И.ОПК(У)-1.5
И.ОПК(У)-2.1
И.ОПК(У)-4.1
И.ОПК(У)-6.1
И.ОПК(У)-13.1
И.ОПК(У)-14.2

	РП-6
	Способность выбирать материал и способы его обработки для получения свойств, обеспечивающих высокую надежность детали, а так же проводить и оценивать результаты измерений
	И.ПК(У)-2.1
И.ПК(У)-3.1
И.ОПК(У)-5.1
И.ОПК(У)-12.1
И.ОПК(У)-12.3


Структура и содержание практики
Содержание этапов практики:
	№
недели
	Этапы практики,
краткое содержание (виды работ)
	Формируемый результат обучения

	
	
	

	1
	Подготовительный этап:
прохождение инструктажа по ознакомлению с требованиями охраны труда, техники безопасности, пожарной безопасности, правилами внутреннего трудового распорядка; изучение размещения производственных объектов; изучение технического оснащения отраслей предприятия
	РП-1
РП-2

	2
	Основной этап / Выполнение индивидуального задания:
составление рабочего плана и графика выполнения обоснования теоретических проблем по теме выпускной квалификационной работы; постановка целей и конкретных задач; формулировка рабочей гипотезы;  составление библиографии по теме дипломного проектирования
	РП-1
РП-2
РП-3
РП-4
РП-5

	3, 4, 5
	Научно-исследовательская и/или опытно-конструкторская работа:
анализ принципов конструирования оснастки и выбора оборудования для получения и обработки заготовок; выбор технологического оборудования или оснастки;  выбор конструкции и работы основных видов измерительного инструмента; изучение принципов; анализ технологических методов обработки заготовок в рамках темы дипломного проектировани
	РП-1
РП-2
РП-3
РП-4
РП-5
РП-6

	6
	Заключительный:
оценка результатов прохождения практики руководителем от предприятия;  оформление необходимой документации; подготовка отчета по практике; защита отчета по практике
	РП-1
РП-2
РП-3
РП-4
РП-5


1. Учебно-методическое и информационное обеспечение практики
Учебно-методическое обеспечение
Основная литература
1. Должиков, В. П. Разработка технологических процессов механообработки в мелкосерийном производстве : учебное пособие / Должиков В. П.3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 328 с. — Книга из коллекции Лань - Инженерно-технические науки.. – URL: https://e.lanbook.com/book/206858
2. Звонцов, И. Ф. Разработка технологических процессов изготовления деталей общего и специального машиностроения / Звонцов И. Ф.,Иванов К. М.,Серебреницкий П. П.3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 696 с. — Книга из коллекции Лань - Инженерно-технические науки.. – URL: https://e.lanbook.com/book/242990
3. Зубарев, Ю. М. Расчет и проектирование приспособлений в машиностроении / Зубарев Ю. М.Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 320 с. — Книга из коллекции Лань - Инженерно-технические науки.. – URL: https://e.lanbook.com/book/211958
4. Ковшов, А. Н. Технология машиностроения / Ковшов А. Н.3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 320 с. — Книга из коллекции Лань - Инженерно-технические науки.. – URL: https://e.lanbook.com/book/212438
5. Тотай, А. В. Основы технологии машиностроения : учебник и практикум для вузов / А. В. Тотай [и др.] ; под общей редакцией А. В. Тотая.2-е изд. — Москва : Юрайт, 2024. — 300 с. — (Высшее образование).. – URL: https://urait.ru/bcode/536256
Дополнительная литература
6. Сысоев, С. К. Технология машиностроения. Проектирование технологических процессов : учебное пособие для вузов / Сысоев С. К.,Сысоев А. С.,Левко В. А. ; Сысоев А. С., Левко В. А.4-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2024. — 352 с. — Книга из коллекции Лань - Инженерно-технические науки.. – URL: https://e.lanbook.com/book/383858
7. Тарабарин, О. И. Проектирование технологической оснастки в машиностроении / Тарабарин О. И.,Абызов А. П.,Ступко В. Б.2-е изд., испр. и доп. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 304 с. — Книга из коллекции Лань - Инженерно-технические науки.. – URL: https://e.lanbook.com/book/211214
8. Леонов, О. А. Управление качеством : учебник для вузов / Леонов О. А.,Темасова Г. Н.,Вергазова Ю. Г. ; Темасова Г. Н., Вергазова Ю. Г.5-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2024. — 180 с. — Книга из коллекции Лань - Инженерно-технические науки.. – URL: https://e.lanbook.com/book/386426
Информационное и программное обеспечение
Internet-ресурсы (в т.ч. в среде LMS MOODLE и др. образовательные и библиотечные ресурсы):
Портал машиностроения. Интернет ресурс ориентированный на предоставление информации и сервисов организациям машиностроительной отрасли. На страницах портала представлены новостные и аналитические материалы по экономики отрасли, а также по методикам и решениям в области управления, маркетинга, разработки продукции, производства, снабжения и продаж в машиностроении.. Ссылка –  URL: http://www.mashportal.ru
Первый машиностроительный портал.Содержит сведения о машиностроительных предприятиях, технические документы (ГОСТы, ОСТЫ, ТУ, Марочник металлов и сплавов), гиперссылки на сайты предприятий. На портале организован отраслевой форум. . Ссылка – URL: http://www.1bm.ru
В Масштабе.ру:инженерный портал, содержащий новости науки и техники, чертежи, ГОСТы и техническую литературу. . Ссылка – URL: http://vmasshtabe.ru

Профессиональные базы данных и информационно-справочные системы доступны по ссылке: https://www.lib.tpu.ru/html/irs-and-pdb 

Лицензионное программное обеспечение (в соответствии с Перечнем лицензионного программного обеспечения ТПУ):
1. Kaspersky Endpoint Security.
1. Компас 3D 
1.  T-Flex CAD
1. Libre Office
1. Яндекс Документы
1. Яндекс Браузер
1. Яндекс Телемост
1. Adobe Reader 
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