

	АННОТАЦИЯ
РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
ПРИЕМ 2024 г.
ФОРМА ОБУЧЕНИЯ ЗАОЧНАЯ


	Тип практики
	Эксплуатационная практика



	Направление подготовки
	15.03.01 Машиностроение

	Основная профессиональная образовательная программа
	Технология и автоматизация машиностроительных производств

	Уровень образования
	высшее образование – бакалавриат

	Период прохождения
	с 44 по 47 неделю 2026/2027 учебного года

	Курс
	3
	семестр
	6

	Трудоемкость в кредитах (зачетных единицах)
	6

	Продолжительность недель
	4

	Виды учебной деятельности
	Временной ресурс 

	Контактная работа, ч
	*

	Самостоятельная работа, ч
	**

	ИТОГО, ч
	216

	
	

	Вид промежуточной аттестации
	Диф. зачет
	Обеспечивающее подразделение
	ОПТ




* В соответствии с нормами времени, установленными Положением о расчете штатного расписания профессорско-преподавательского состава и иного персонала, привлекаемого к педагогической деятельности в учебных структурных подразделениях, формировании объема учебной нагрузки и иных видов работ преподавателей
** Не более 54 часов в неделю (с учетом контактной работы)
Цели практики
Целями практики является формирование у обучающихся определенного ОПОП (п. 5. Общей характеристики ОПОП) состава компетенций для подготовки к профессиональной деятельности.
	Код компетенции
	Наименование компетенции
	Индикаторы достижения компетенций
	Составляющие результатов освоения (дескрипторы компетенции)

	
	
	Код
	Наименование 
	Код 
	Наименование 

	ОПК(У)-9
	Способен внедрять и осваивать новое технологическое оборудование
	И.ОПК(У)-
9.1
	Внедряет и осваивает новое технологическое оборудование
	ОПК(У)-
9.1В2
	Владеет навыками проведения профилактического осмотра и текущего ремонта оборудования

	
	
	

	
	ОПК(У)-
9.1В1
	Владеет методами наладки металлорежущих станков различных типов

	
	
	

	
	ОПК(У)-
9.1У1
	Умеет проверять техническое состояние и остаточный ресурс технологического оборудования

	
	
	

	
	ОПК(У)-
9.1З1
	Знает устройство и принцип работы технологического оборудования

	ОПК(У)-10
	Способен контролировать и обеспечивать производственную и экологическую безопасность на рабочих местах
	И.ОПК(У)-
10.1
	Обеспечивает производственную безопасность на рабочих местах
	ОПК(У)-
10.1В1
	Владеет методами обеспечения устойчивости функционирования промышленных предприятий

	
	
	

	
	ОПК(У)-
10.1У1
	Проводит мероприятия по профилактике производственного травматизма и профессиональных заболеваний

	
	
	

	
	ОПК(У)-
10.1З2
	Знает идентификацию травмирующих. Вредные и поражающие факторы

	
	
	

	
	ОПК(У)-
10.1З1
	Знает поражающие факторы и их воздействие на человека и окружающую среду, требования обеспечения устойчивости функционирования промышленных предприятий


Вид практики, способ, форма и место ее проведения
Вид практики: учебная практика
Тип практики: эксплуатационная практика
Формы проведения: дискретно (по виду практики) – путём выделения в календарном учебном графике непрерывного периода учебного времени для проведения практики.
Способ проведения практики: 
Стационарная;
Выездная.
Места проведения практики:
Профильные организации;
Структурные подразделения университета.
Лицам с ограниченными возможностями здоровья и инвалидам предоставляются места практик с учетом их состояния здоровья и требований по доступности (в соответствии с рекомендациями ИПРА относительно рекомендованных условий труда).
Перечень планируемых результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения ОПОП
После прохождения практики будут сформированы результаты обучения:
	Планируемые результаты обучения при прохождении практики
	Индикатор достижения компетенции

	Код
	Наименование
	

	РП-1
	Использовать правила техники безопасности, производственной санитарии, пожарной безопасности и нормы охраны труда, знать правовые, нормативно-технические и организационные основы БЖД
	И.ОПК(У)-10.1

	РП-2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	И.ОПК(У)-9.1

	РП-3
	Владеть методами наладки и обслуживания металлорежущих станков различных типов
	И.ОПК(У)-9.1

	РП-4
	Способен применять режущий инструмент и станочные приспособления для работы на металлорежущем оборудовании
	И.ОПК(У)-9.1

	РП-5
	Способен применять универсальные и специальные средства измерений
	И.ОПК(У)-9.1


Структура и содержание практики
Содержание этапов практики:
	№
недели
	Этапы практики,
краткое содержание (виды работ)
	Формируемый результат обучения

	
	
	

	1
	Подготовительный этап::
прохождение инструктажа по ознакомлению с требованиями охраны труда, техники безопасности, пожарной безопасности, правилами внутреннего трудового распорядка; изучение размещения производственных объектов; изучение технического оснащения отраслей предприятия
	РП-1

	2
	Основной этап / Выполнение индивидуального задания:
этап сбора, обработки и анализа полученной информации; изучение особенностей функционирования инженерно-технических подразделений предприятия, связанных с техническим обслуживанием, ремонтом и восстановлением машин и оборудования ;разработка предложений по расширению производства и реконструкции отдельных производств на предприятии
	РП-2
РП-3
РП-4
РП-5

	3
	Научно-исследовательская и/или опытно-конструкторская работа:
сбор необходимых экспериментальных, справочных и нормативно-правовых данных
	РП-3
РП-4
РП-5

	4
	Заключительный::
оценка результатов прохождения практики руководителем от предприятия; оформление необходимой документации; подготовка отчета по практике; защита отчета по практике на кафедр
	РП-1
РП-2
РП-3
РП-4
РП-5


1. Учебно-методическое и информационное обеспечение практики
Учебно-методическое обеспечение
Основная литература
1. Должиков, В. П. Разработка технологических процессов механообработки в мелкосерийном производстве : учебное пособие / Должиков В. П.3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 328 с. — Книга из коллекции Лань - Инженерно-технические науки.. – URL: https://e.lanbook.com/book/206858
2. Мельников, А. С. Научные основы технологии машиностроения : учебное пособие для вузов / Мельников А. С.,Тамаркин М. А.,Тищенко Э. Э.,Азарова А. И.,Мельников А. С. ; Мельников А. С., Тищенко Э. Э., Азарова А. И.2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2024. — 420 с. — Книга из коллекции Лань - Инженерно-технические науки.. – URL: https://e.lanbook.com/book/425003
3. Сысоев, С. К. Технология машиностроения. Проектирование технологических процессов : учебное пособие для вузов / Сысоев С. К.,Сысоев А. С.,Левко В. А. ; Сысоев А. С., Левко В. А.4-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2024. — 352 с. — Книга из коллекции Лань - Инженерно-технические науки.. – URL: https://e.lanbook.com/book/383858
4. Тарабарин, О. И. Проектирование технологической оснастки в машиностроении / Тарабарин О. И.,Абызов А. П.,Ступко В. Б.2-е изд., испр. и доп. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 304 с. — Книга из коллекции Лань - Инженерно-технические науки.. – URL: https://e.lanbook.com/book/211214
Дополнительная литература
5. Звонцов, И. Ф. Разработка технологических процессов изготовления деталей общего и специального машиностроения / Звонцов И. Ф.,Иванов К. М.,Серебреницкий П. П.3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 696 с. — Книга из коллекции Лань - Инженерно-технические науки.. – URL: https://e.lanbook.com/book/242990
6. Зубарев, Ю. М. Расчет и проектирование приспособлений в машиностроении / Зубарев Ю. М.Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 320 с. — Книга из коллекции Лань - Инженерно-технические науки.. – URL: https://e.lanbook.com/book/211958
7. Шрубченко, И.В. Основы технологии сборки в машиностроении : Учебное пособие / Белгородский государственный технологический университет им. В.Г. Шухова1. — Москва : ООО "Научно-издательский центр ИНФРА-М", 2025. — 235 с. — (Среднее профессиональное образование). — Среднее профессиональное образование.. – URL: https://znanium.ru/catalog/document?id=451369
8. Вереина, Л.И. Конструкции и наладка токарных станков : Учебное пособие / Московский государственный технический университет им. Н.Э. Баумана1. — Москва : ООО "Научно-издательский центр ИНФРА-М", 2025. — 480 с. — (Среднее профессиональное образование). — Среднее профессиональное образование.. – URL: https://znanium.ru/catalog/document?id=452040
Информационное и программное обеспечение
Internet-ресурсы (в т.ч. в среде LMS MOODLE и др. образовательные и библиотечные ресурсы):

Профессиональные базы данных и информационно-справочные системы доступны по ссылке: https://www.lib.tpu.ru/html/irs-and-pdb 

Лицензионное программное обеспечение (в соответствии с Перечнем лицензионного программного обеспечения ТПУ):
1. Kaspersky Endpoint Security.
1. Компас 3D 
1.  T-Flex CAD
1. Libre Office
1. Яндекс Документы
1. Яндекс Браузер
1. Яндекс Телемост
1. Adobe Reader 
[bookmark: _GoBack]
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* В  соответствии с нормами времени, установленными Положением о расчете штатного расписания профессорско - преподавательского состава и иного персонала, привлекаемого к педагогической деятельности в учебных структурных по д- разделениях, формировании объема учебной   нагрузки и иных видов работ преподавателей   ** Не более 54 часов в неделю (с учетом контактной работы)    

АННОТАЦИЯ   РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ   ПРИЕМ 2024 г.   ФОРМА ОБУЧЕНИЯ  ЗАОЧНАЯ    

Тип практики  Эксплуатационная практика  

 

Направление подготовки  15.03.01 Машиностроение  

Основная  профессиональная  образовательная программа  Технология и автоматизация машиностроительных  производств  

Уровень образования  высшее образование  –   бакалавриат  

Период прохождения  с 44 по 47 неделю 2026/2027 учебного года  

Курс  3  семестр  6  

Трудоемкость в  кредитах  (зачетных единицах)  6  

Продолжительность недель  4  

Виды учебной деятельности  Временной ресурс   

Контактная работа, ч  *  

Самостоятельная работа, ч  **  

ИТОГО, ч  216  

  

Вид промежуточной аттестации  Диф. зачет  Обеспечивающее  подразделение  ОПТ  

